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1 Ubersicht

1.1 Pumptankwagen

UNI-Control _Saem e

®0urchllul’i-
messer

Funktion:

Regelvorgang bei Unterdosierung: Regelvorgang bei Uberdosierung:

> SchlieBung des Bypassventils > Offnung des Bypassventils
proportional zum Dosierfehler proportional zum Dosierfehler
durch den UNI-Control durch den UNI-Control

> Druckanstieg im Verteilsystem > Druckabfall im Verteilsystem

> Erhéhung der Ausbringmenge > Verminderung der Ausbringmenge

1.2 VakuumfalBwagen

UHI-Control _Smmsmm

o (]l

H
i
4

Pumpe
Absperr- Regel-
@ ventil ventil ®
Funktion:
Regelvorgang bei Unterdosierung: Regelvorgang bei Uberdosierung:
> Offnung des Regelventils > SchlieBung des Regelventils
proportional zum Dosierfehler proportional zum Dosierfehler
durch den UNI-Control durch den UNI-Control
> Druckanstieg im Verteilsystem > Druckabfall im Verteilsystem
> Erhéhung der Ausbringmenge > Verminderung der Ausbringmenge
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2

2.1

2.2

Systembeschreibung

Beim Einsatz von Schleppschlauchverteilern bzw. Schlitzgeraten ist eine exakte Querverteilung
gewabhrleistet.

Bedingt durch den hohen Zugkraftbedarf kommt es besonders im hiigeligen Gelande und bei stark
wechselnden Bdden zu erheblichen Geschwindigkeitsschwankungen.

Abhilfe schafft hier eine vollautomatische, flachenbezogene Regelung der Ausbringmenge mit dem

UNI-Control. Selbst im hiigeligen Gelénde, bei stark wechselndem Zugkraftbedarf und der sich daraus
ergebenden Geschwindigkeitsdnderung, ist eine exakte Dosierung gewahrleistet.

Pumptankwagen

Hinter der Pumpe ist ein 3" Bypald zum Faf3 vorgesehen. In dem Bypal3 befindet sich ein 3" Kugelhahn,
der vom UNI-Control Uber einen Spindelmotor verstellbar ist.

In der Rohrleitung vor dem Schleppschlauchverteiler bzw. Schlitzgerét ist ein magnetisch induktiver
DruchfluBmesser installiert.

Nach Eingabe der Maschinendaten kann der Arbeitsvorgang beginnen. Dem Fahrer wird die momentane
Geschwindigkeit und Ausbringmenge standig angezeigt. Erkennt der UNI-Control eine Abweichung vom
Sollwert, wird durch den Spindelmotor der Bypal3-Kugelhahn angesteuert.

Ist die ausgebrachte Menge zu gering, wird der BypaR-Kugelhahn etwas geschlossen. Der Druck im
System steigt an und die Ausbringmenge wird erhoht.

Erkennt der Rechner, dalR die Ausbringmenge zu hoch ist, wird der Kugelhahn geoffnet, so dal3 der
Druck im System sinkt und die Ausbringmenge gedrosselt wird.

VakuumfalBwagen

In der Leitung zu dem Schleppschlauchverteiler bzw. Schlitzgerat ist ein zusatzlicher Flachschieber
installiert, der vom UNI-Control Gber einen Spindelmotor verstellbar ist.

In der Rohrleitung vor dem Verteiler ist ein magnetisch induktiver DurchfluBmesser installiert.

Nach Eingabe der Maschinendaten kann der Arbeitsvorgang beginnen.

Der Fahrer bekommt die Geschwindigkeit und die momentane Ausbringmenge in cbhm/ha angezeigt.
Erkennt der UNI-Control, daf? die Ausbringmenge zu gering ist, wird Uber den Spindelmotor der Flach-
schieber weiter gedffnet. Dadurch wird der Druck am Flachschieber geringer und im Verteilersystem
hoher.

Die Ausbringmenge vergré3ert sich somit.

Erkennt der UNI-Control eine zu hohe Ausbringmenge, wird der Schieber etwas geschlossen.

Die Ausbringmenge wird gedrosselt.
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2.3.1

2.3.2

2.3.3

2.3.4

Technische Daten

DurchfluBmesser

- MeRbereich: Nennweite 100 = 0,3 - 3 cbm / min.
Nennweite 125 = 0,4 - 4 cbm / min.
Nennweite 150 = 0,5 - 5 cbm / min.

- MeRtoleranz: +/- 2 % vom Mel3wert

- Anzahl Impulse/cbm: 10 000

- minimale Leitfahigkeit des Melstoffes > 5 ps/cm

- Umgebungstemperatur: - 10°C his + 60°C

- max. zulassiger Druck: 10 bar

- Sandwichanschluf3 nach DIN

- Spannungsversorgung: 10 - 16 V=DC

Diese Angaben stammen aus dem Hersteller-Datenblatt.

Kugelhahn (Bypafiventil f. Pumptankwagen)

- 3" bis zu einer Pumpenleistung von 3 cbm/min.

- 4 " fur Pumpen von tber 3 cbm/min Férderleistung.

[*Ml."ﬂ.l.ﬁ_ﬂ
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Flachschieber (Querschnittsregelung f. Vakuumfal3wagen)

Fur die Querschnittsregelung werden Standard-Flachschieber passend zu dem verwendeten

Rohrdurchmesser eingesetzt.

Spindelmotor (Actuator)

Der Spindelmotor der Firma Linak LA 30.3-200-12 VDC/TD wird verwendet. Der Hub betréagt 200 mm.

Die max. Stromaufnahme ist mit 18 Ampere angegeben.

Der Spindelmotor ist durch eine elektronische Sicherung im Signalverteiler abgesichert.

Copyright Muller-Elektronik GmbH u. Co.
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3

3.1

3.2

3.3

Anbauanleitung

UNI-Control

Anweisungen zum Anbau des UNI-Control-Rechners entnehmen Sie bitte der entsprechenden
Bedienungs- und Anbauanleitung.

Schaltkasten

Der Schaltkasten wird im Schlepper auf dem Haltekreuz des UNI-Controls montiert. Es ist auf einen
festen Sitz und eine sichere elektrische Verbindung des UNI-Controls zum Schaltkasten zu achten.
Die Spannungsversorgung erfolgt tiber die Dauerstromsteckdose an der Grundkonsole.

Signalverteiler

Der Signalverteiler wird an einer gut zugénglichen Stelle am Glillewagen mit den beiliegenden M4 x 25
Schrauben installiert. Die Platzierung sollte so gewahlt werden, daf? die Entfernung zu den Sensoren

bzw. zum Spindelmotor maéglichst gering ist. Die PG-Verschraubungen an dem Verteiler (Sensor- und
Spindelmotorkabel) sollen nach unten zeigen.

Samtliche Kabel kénnen gekirzt werden. Sie sind aber anschlieRend unbedingt mit Aderendhiilsen zu
versehen.

Der Deckel ist nach der Montage sorgféltig zu verschlieRen.

Signalverteiller — Gulle
“
O O
SOSSESERERRS
(==} = (= [a o N al<t v f_

) (T T

N U

Abbildung 302101.82
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Signalverteiler ab 2002
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3.4 16-polige Kupplung

Das Unterteil der 16-poligen Kupplung wird an einer gut zugénglichen Stelle an dem vorderen Teil des
Gullewagens, z. B. auf der Deichsel, montiert.

Das Verbindungskabel vom Schaltkasten zum Signalverteiler wird an dieser Stelle durchgeschnitten.
Das Kabel vom Signalverteiler wird in dem Unterteil der Kupplung mit dem Stifteinsatz verdrahtet,
Ader 1 an Pin 1 usw. Es sind unbedingt die beiliegenden Aderendhilsen zu verwenden.

Das Kabel zum Schaltkasten wird, wenn es erforderlich ist, gekiirzt. Die Montage in dem Kupplungs-
oberteil (Buchseneinsatz) erfolgt auf die gleiche Art wie im Kupplungsunterteil.

Schaltkasten — Giille

Kabel 12x1000mm
g: %.00m

Abbildung 302101.81

3.5 Sensor X (Rad)

Der UNI-Control bendtigt ein Signal fur die Ermittlung der gefahrenen Strecke. Dieses sollte mdglichst
schlupffrei sein.

Neben der Impulsabnahme am Schleppervorderrad 5-10 mm
bzw. Kardanwelle und der Messung mit einem
Radargerat kann die Geschwindigkeit auch vom Rad Sensor X (Rad)
des Giullewagens oder einem frei mitlaufendem
Rad abgenommen werden. m@

0% % % % %% %% % % % Ve Vv
Die Magnete werden in der Radmuschel §3§3§3§3§3§3§3§3§3§3§3§1
mit den beiliegenden V4A-Schrauben ettt
montiert. Sie mussen gleichmafig auf
dem Umfang verteilt werden. Die
gefahrene Strecke von Impuls zu Impuls
darf 60cm nicht Uberschreiten.

Die Anzahl der Magnete ergibt sich aus

der GroRRe des Rades.

<

Magnet (rote Seite)

Abb.: 312084.80
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Berechnung:

Radumfang _ 60cm = Anzahl Magnete
z.B.:
256cm _ 60cm = 4,27 = 5 Mangnete

Der Sensor X wird mit dem beiliegenden Halter schwingungsfrei an einem feststehenden Maschinenteil
montiert. Der Sensor muf3 auf die rotlackierte Seite des Magneten (Sidpol) in einem Abstand von
5-10 mm zeigen.

Das Kabel wird im Verteiler an den drei Klemmen, die mit "Rad" gekennzeichent sind, angeklemmt.

braun =br =12 Volt
weill =ws = Masse
grin  =gn = Signal

Sensor Y (Arbeitsstellung)

Wird das Offnen und SchlieRen des AuslaR-Ventils nicht vom UNI-Control Schaltkasten vorgenommen,
so ist an dem AuslaR-Ventil der Sensor Y "Arbeitsstellung” zu installieren.

An dem Ventil-Hebel wird ein Magnet installiert. Der Sensor Y wird mit dem beiliegenden Halter an einem
feststehendem Maschinenteil angebracht. In Arbeitsstellung mul3 der Sensor in einem Abstand von 10 -
20 mm auf die rote Seite des Magneten zeigen. Die Kontrollampe Arbeitsstellung am UNI-Control
leuchtet auf.

Das Kabel wird im Verteiler an den Klemmen, die mit "Arbeitsstellung” bezeichnet sind, angeschlossen.

weild = ws = Masse
grin = gn = Signal

Durchflufmesser

Der DurchfluBmesser wird in der Rohrleitung zum Verteilsystem so platziert, dal3 nur die Menge, die
auch tatsachlich ausgebracht wird, durch den DurchfluBmesser flie3t. Vor dem DurchfluBmesser muf3
ein gerades Stlck Rohr in der Lange von 10x Nennweite (10 x 100 mm = 1 m) vorhanden sein. Hinter
dem DruchfluBmesser ist ein gerades Stlick Rohr in der Lange von 3 x Nennweite erforderlich.

Das Rohr muf3 die gleiche Nennweite wie der DurchfluBmesser aufweisen. Der DurchfluBmesser ist
ansatzfrei zwischen den Flanschen zu montieren, so daf3 keine Verwirbelung der Flussigkeit entsteht.
Die DurchfluRrichtung, die auf dem DurchfluBmesser mit einem Pfeil markiert ist, muf3 unbedingt
eingehalten werden.

Der DurchfluBmesser kann in einem waagerecht oder senkrecht angeordneten Rohr montiert werden.
Den Vorzug sollte man der senkrechten Anordnung geben, denn Lufteinschllisse in der Flussigkeit
wirken sich weniger negativ auf die MeRgenauigkeit aus.

Erdung des DurchfluBmessers.
Die aus dem Gehause kommende Erdungsleitung mul3 sorgféltig an dem daneben liegenden Flansch
angeschlossen werden.

Der Flansch wird mit einer 5 mm Bohrung versehen. Das Erdungskabel wird mit der beiliegenden
M5 x 25 V4A-Schraube befestigt.

Copyright Muller-Elektronik GmbH u. Co.  Pumptankwagen u. Vakuumfalwagen Bedienungs- und Anbauanleitung (04/02) Seite - 9 -
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AnschlufR im Verteiler.

a) DurchfluBmesser

Das Kabel des DurchfluBmessers wird im Verteiler an dem mit "Durchflu@messer" bezeichneten
Klemmen angeschlossen.

grin-gelb = gnge = Betriebsmasse
Ader 4 = Betriebsmasse
Ader 3 = + 12 Volt
Ader 2 = Signal
Ader 1 = Masse

Der Deckel des DurchfluBmessers darf nicht gedffnet werden. Bei Zuwiderhandlung erlischt die
Garantie.

Zusatzlich ist die beiliegende Bedienungsanleitung des Herstellers zu beachten.

b) Induktiver Pumpendrehzahl-Sensor (nur bei Pumptankwagen) zur Bestimmung der Ausbringmenge

baun = br
schwarz = sw
blau = bl

3.8 Bypalkugelhahn (Pumptankwagen)

Der BypaRkugelhahn wird in dem Bypal3 zwischen der Zuleitung Pumpe-DurchfluBmesser und Gullefaf3
installiert. Er hat die Aufgabe, die Uberschiissige Foérdermenge der Pumpe zum Fafd zurlickzuleiten. Die
optimale Position ist vor Ort am Fal3 zu ermitteln.

Abb. 302100801 Gullefass

Spindelmotor
(ausgefahren)

Bypassventil M—Durc/hﬂussmesser

von der Pumpe zum Verteilersystem

‘éﬁ min. 10x Nennweife % Ff min. 3x Nennw. 491

Abbildung 302133.81
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Der Spindelmotor ist so zu installieren, dal’ im ein- und ausgefahrenen Zustand der Hebel des
Kugelhahns zum Spindelmotor einen Winkel von mind. 25° bildet. Der Motor mul’ intern auf die
Endanschlage laufen.

Das Kabel des Spindelmotors wird in dem Verteilerkasten unter "Regelung" an die mit "+ br" und "- br"
gekennzeichneten Klemmen angeschlossen.

Funktionstest Bypalventil

- Schaltkasten einschalten

- Schalter "Hand/Automatik" auf "Hand" stellen
- Taster "+/-" auf "+" driicken

Der BypaRR-Kugelhahn mulR3 sich nun schlieBen. Sollte sich der Kugelhahn stattdessen 6ffnen, missen
die beiden Adern des Spindelmotors im Signalverteiler vertauscht werden.

Flachschieber (Vakuumfal3wagen)

Der Flachschieber wird in die Leitung zum Verteilsystem installiert. Er hat die Aufgabe, dem Verteil-
system nur soviel Flussigkeit zuzufthren, wie fiir die exakte Einhaltung der vorgegebenen Ausbring-
menge erforderlich ist.

Die optimale Position ist vor Ort am Faf zu ermitteln. In einigen Fallen ist es sinnvoll, das Regelventil
(Flachschieber) direkt hinter dem Absperrventil (Flachschieber) zu montieren.

Folgende Konstruktion hat sich in der Praxis bewahrt.

Spindelmofor

Abbildung 302130.81

Die Abmessungen miissen vor Ort entsprechend denen des Flachschiebers ermittelt werden. Der Motor
soll intern auf den min. und max.-Anschlag fahren.

Copyright Muller-Elektronik GmbH u. Co.  Pumptankwagen u. Vakuumfalwagen Bedienungs- und Anbauanleitung (04/02) Seite - 11 -
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Achtung!

Das Spiel der Konstruktion muf3 so gering wie mdglich gehalten werden. Das Kabel des Spindelmotors
wird in dem Verteilerkasten unter "Regelungen” angeschlossen.

Funktionstest-Flachschieber:

- Schaltkasten einschalten

- Schalter "Hand/Automatik" auf "Hand" stellen
- Taster "+/-" auf "+" driicken

Der Flachschieber mufR sich nun 6ffnen. Sollte sich der Flachschieber stattdessen schlieRen, miissen
die beiden Adern des Spindelmotors im Signalverteiler vertauscht werden.

3.10 Drehzahlsensor (Pumptankwagen)

Auf Wunsch kann auf dem UNI-Control mit Tastendruck die momentane Zapfwellendrehzahl angezeigt
werden.

Sensor-Drehzahl Zapfwelle (Art.-Nr.: 302 580)

Hierflr ist der Sensor am Pumpenantrieb zu installieren.

Installation:

- Die Kunststoffscheibe mit den eingelassenen Magneten wird auf die Antriebswelle der Pumpe
geschoben und mit den Madenschrauben gesichert.

- Der Sensor wird mit dem beiliegenden Halter installiert. Er muf3 auf die Magnete zeigen. Der Abstand
mufd zwischen 3 und 5 mm betragen.

Das Kabel wird im Signalverteiler unter "Drehzahl Pumpe" angeklemmt.
braun = br = + 12 Volt

well ws Masse
grin gn Signal

Seite - 12 - Copyright Muller-Elektronik GmbH u. Co. Pumptankwagen u. VakuumfaBwagen Bedienungs- und Anbauanleitung (04/02)
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Sicherheit

Bestimmungsgemale Verwendung

Die Anlage ist ausschlie3lich fur den bestimmungsgemafien Einsatz in der Landwirtschaft bestimmt.
Jeder dartiber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgeman.

Fir alle hieraus resultierenden Schaden an Personen und Sachen haftet der Hersteller nicht. Alle
Risiken fur nicht bestimmungsgemafen Gebrauch tragt allein der Benutzer.

Zur bestimmungsgeméalen Verwendung gehort auch die Einhaltung der vom Hersteller in der Betriebs-
anleitung vorgeschriebenen Betriebs- und Instandhaltungsbedingungen.

Die einschlagigen Unfallverhitungsvorschriften, sowie die sonstigen allgemein anerkannten sicher-

heitstechnischen, arbeitsmedizinischen und stralRenverkehrsrechtlichen Regeln sind einzuhalten.
Eigenmachtige Veranderungen an der Anlage schlieRen eine Haftung des Herstellers aus.

Sicherheitsanweisungen

Vor Arbeiten an der elektrischen Anlage ist der Anschluf3 zur Batterie zu unterbrechen, ebenso bei
SchweilRarbeiten am Schlepper und Geréat.

Copyright Muller-Elektronik GmbH u. Co.  Pumptankwagen u. Vakuumfalwagen Bedienungs- und Anbauanleitung (04/02) Seite - 13 -
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5 Bedienungsanleitung

5.1 Schaltkasten

[ %_@]

Schalter “EIN/AUS”
Schalter “Hand/Automatik” /
j bar

\ MULLER
Merzer)

—O0—0—0—0~

Taster(Hand) “+/-"

I
==

Kabel zum Gulleverteiler \ / SpannungsanschluRkabel

Abbildung 302102.80

- Schalter "Spannung Ein-Aus"
Hier wird die Spannung fiir den Schaltkasten und Signalverteiler eingeschaltet oder ausgeschaltet.

- Schalter "Hand/Automatik" und Taster "+/-"
Steht der Hand/Automatik-Schalter auf Hand, so kann mit dem +/- Taster das Regelventil bedient
werden.

+ Ausbringmenge wird groRer
- Ausbringmenge wird kleiner

In der Stellung "Automatik” wird das Regelventil vom UNI-Control gesteuert.
- Hauptschalter

Dieser Schalter ist nur dann vorhanden wenn das Absperrventil am Gullewagen elektromotorisch oder
elektrohydraulisch angesteuert wird.
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Inbetriebnahme

Vor der ersten Inbetriebnahme ist die Verlegung der Kabel und die Installation der Sensoren und
Aktuatoren zu Uberprifen.

Der erste Test sollte mit Wasser durchgefiuhrt werden.

Vorgehensweise:

- Maschinendaten und Auftragsdaten in den UNI-Control eingeben (5.4.) den Sollwert auf 0 cbm
einstellen.

- Auftrag starten (5.4.)
- Den Schaltkasten auf Handbedienung einstellen.
- Den Datenblock "Arbeitsdaten" anwahlen.

- Mit dem Schlepper fahren. Die Kontrollampe Fahrt am UNI-Control muf3 blinken. Im Display wird eine
Geschwindigkeit angezeigt.

- Das Giillefal3 einschalten. Die Kontrollampe Arbeitsstellung am UNI-Control muf3 leuchten. Im Display
wird eine Ausbringmenge angezeigt. (cbm/ha).

- Die Menge mit dem +/- Taster am Schaltkasten variieren. Die Anzeige im Display (cbm/ha) folgt der +/-
Tasterstellung.

- Im UNI-Control (Auftragsdaten) einen Sollwert z. B. 20 cbm/ha eingeben. Der Rechner muf3 nun auch
bei wechselnder Geschwindigkeit den eingestellten Sollwert einhalten.
Sollte die Regelung sich als zu trage erweisen, ist die Regelkonstante (Maschinendaten) zu erhéhen.
Nach den bisherigen Erfahrungen liegt der opitmale Wert zwischen 20 bis 40.

- Den Test mit Gille wiederholen.
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5.3 Bedienungschema

/
y

Datenblock

Auftrag

Einschaltroutine
Menu = Auswahl
—_—
T1 T2 T3 T4
\\&
\\
\«
Ifhx Aﬁhﬂ \ =
\ \
i q A
Datenblock Datenblock Datenblock
TL T1 T1 T1
. Speicher . Maschine . Arbeit .

[ oo |
G )
\
|

\
(rmmne ]

Datei: 302551.80

Daten abspeichern
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5.4

Arbeitsdaten und des Speichers

MULLE,
lektronik

Beschreibung der Auftrags-, Maschinen-,

Es wird der Ablauf der Bedienung bei der ersten Installation beschrieben. Dargestellt wird die Anzeige
mit den daneben liegenden Softkey - Tasten:
Links : Bedienerfihrung und Informationsanzeige
Rechts: Bezeichnung der Softkey - Tasten

Ku

Me
Au

Sp
Ma
Ar

Einschalt

Menu-Ausw

rzbezeichnung der Datenbldcke

= MenlUauswahl

= Datenblock Auftrag

= Speicher

= Datenblock Maschine

= Datenblock Arbeit
Programm Gil lewagen
Schalter ein

|

v
en

|

[

Vo fmmmmmmmmmmme e /=== 1
————————————— [mmmmmm e/ |
1 9 2 | Hollands | T1 |
————————————— [—mmmmmmmmmmmm e | m |
00 | Francadils | T2 |
————————————— | —————m e = |

| English | T3 |
————————————— [—mmmmmmmmmmmm e | m |

haltet| Deutsch| T4
————————————— \mmmm oo oo |
\mmmm oo \----- 1

|-Auftrag ist gestartet,

| Arbeitsstellung "Ein"---------—-—————-—--—

|
|-Auftrag ist noch nicht gestartet-----
I
v
Auftrag ist gestartet,
Arbeitsstellung "Aus"
I

| e e
v
ahl (Me)
I
|
I
v [mmm e [===== 1
————————————— fmmmmmmmmm ) |
ahl | Auftrag | T1 | ===> Au
————————————— [ === e
| Speicher | T2 |---> Sp
————————————— [ === e
a | Maschine| T3 [--->Ma
————————————— [ bbbl
| Arbeit | T4 | =-=-=-> Ar
————————————— Nmmmmmm oo m ooy |
\mmmmmm oo \----- 4

Achtung!

Die einwandfreie Funktion am
Gullewagen ist ab Programmstand
07.01.1992 gewahrleistet.

Links:
Programm-Erstellungsdatum und -Version,
Bezeichnung der angeschlossenen Maschine

Rechts:
Anwahl der gewlnschten Sprache.

---(Me)

Links:

Anzeige der Funktion "Auswahl Menii".

Aus jeder beliebigen Anzeigeposition kann
man durch Driicken der Taste T1 "Meni" in
die Menii-Auswahl springen.

AnschlieRend wird durch Driicken der Taste
Tl bis T4 der gewilinschte Daten-Block ange-
wahlt.

Rechts:

Mit Taste Tl zu den Auftragsdaten.

Mit Taste T2 in den Speicher.

Hier werden die bereits abgearbeiteten
Auftrage angezeit (max. 20).

Mit Taste T3 zu den Maschinendaten.
Mit Taste T4 zu den Arbeitsdaten.

Copyright MU
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Seite - 17 -



MULLE
lektronik

| Cmmm o d--—(au)
I
v Links:
[ Anzeige der Auftragsnummer, die auto-
| Auftrag matisch vom Bordcomputer vergeben wird.
| = Eingabe des Kundennamens oder der Schlag-
| Nr : 5 bezeichnung tUber die Buchstabentastatur

Achtung: Eingabe endet mit Eingabetaste!

Rechts:

Mit Taste Tl zur Ment-Auswahl.

Mit Taste T2 wird der Auftrag gestartet
(ohne Eingabe Sollwert u. Kommentar),
automatischer Sprung in die Arbeitsdaten.

|
I
|
I
|
I
|
I
|
I
|
I
|
I
|
I
|
I
|
I
|
I
|
I
|
o~

Links:
Eingabe des gewilinschten Sollwertes iiber
die Zehnertastatur.

Rechts:

Mit Taste Tl zur Mentauswahl.

Mit Taste T2 wird der Auftrag gestartet
(ohne Eingabe Kommentar), automatischer
Sprung in die Arbeitsdaten.

|
1
|
1
|
1
|
1
|
1
|
1
|
1
|
1
|
|
|
1
|
1
|
1
|
o ——— — — — =~

Links:

Uber die Buchstabentastatur kann ein
beliebiger Text eingegeben werden.

Er wird als Kommentar mit abgespeichert.

Rechts:

Mit Taste Tl zur Mentiauswahl.

Mit Taste T2 wird der Auftrag gestartet,
automatischer Sprung in die Arbeitsdaten.
Mit Taste T4 zur nachsten Anzeige.

|
I
|
|
|
I
|
I
|
I
|
I
|
I
|
I
|
I
|
I
|
I
|
I
|
s —_— — — — — =~

[mmmmm e m oo | Links:
| Die Maschinennummer wird bei der ersten
v e /-=——- 1 Inbetriebnahme der jeweiligen Maschine
————————————————— / | automatisch vergeben und auch spédter auto-
4] Tl |---> Me matisch wieder angewahlt, d.h., es ist keine
————————————————— | === Eingabe erforderlich! Ist jedoch z. B. eine
| T2 |---> Ar 2. Feldspritze mit abweichenden Maschinen-
————————————————— | ——————| daten vorhanden, muf fir die 2. Spritze die
| T3 | ndchste freie Maschinennummer eingegeben
| === | werden. Um die Maschinendaten der 2. Feld-
| T4 |---> Me spritze zu aktivieren, wird nach dem An-
————————————————— \ | schlieRBen die zugehdrige Maschinennummer
\mmm - \————- | ilber die Zehnertastatur eingegeben.

|
1
|
1
|
1
|
1
|
1
|
|
|
1
|
1
|
|
|
|
|
1
|
1
|
s —_—— — — — =~

Rechts:

Mit Taste T1l zur Ment-Auswahl.

Mit Taste T2 wird der Auftrag gestartet,
automatischer Sprung in die Arbeitsdaten.
Mit Taste T3 (loschen) werden die Maschinen-
daten der angewdhlten Maschine geldscht.

Mit Taste T4 zur Meni-Auswahl.
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Datenblock Maschine (Ma)

I
I
| Links:
| Anzeige der Impulse/100 m, die von einem
| angehangten Gerat, von Getriebe (Kardan-
v [mmm /=== 1 welle/Rad) oder, wenn vorhanden,
Y / | vom Radarsensor ermittelt worden sind.
| |
= |—————= | Ist ein Sensor nicht vorhanden so mul der
| | T2 | dazuhdrende Wert-"Impulse/100 m" unbedingt
| —m— | —m—m | === | auf 0 gesetzt werden.
| | T3 |-———————- 1 Die Sensoren haben eine unterschiedlich hohe
| |—————- | | Prioritat. Die hochste hat der Eingang
| | T4 |-——————————— 1 "Gerat" (z. B. Impulsabnahme am Rad des
N \ | | | Gullewagens) . Der Eingang Getriebe und Radar
\mmmm - \————- | | | interessiert in diesem Fall den Rechner

Danach folgt in der Prioritat der Eingang
"Radar". Der Eingang Getriebe hat die
niedrigste Prioritét.

I I

I I

I I

I I

I I

| | Rechts:
| | Mit Taste Tl zur Menii-Auswahl.

| | Mit Taste T3 wird die Kalibrierung
| | angewahlt.

| | Mit Taste T4 zur nachsten Anzeige.
I I

Beschreibung des Kalibriervorganges
fir die Impulse/100m

Rechts:
Mit Taste Tl kann der Kalibriervorgang
abgebrochen werden.

Die Kalibrierfahrt kann beginnen.

/

! !
| !
| |

R |=mmmmmmmm oo |------ \

! |
| |
R |
\

Nach 1. Impuls

|

I

|

|

|

I

I

I

I

|

I

I

I

I

|

|

I

|

[

I

| Nach dem 1.Impuls von einem der drei még-
| lichen Sensoren erscheint automatisch die
| nebenstehende Anzeige.

| Die Impulse werden fortlaufend gezahlt.
| Nach 100 m wird gestoppt und die
| Eingabetaste " (=)" betdtigt.

| Die Kalibrierfahrt muB auf dem Feld

| vorgenommen werden. Fiir unterschiedliche
| Bodenverhdltnisse ist jeweils eine

| Kalibrierung durchzufiithren. Der er-

| mittelte Wert sollte notiert und ge-

| gebenenfalls Uber die Tastatur geandert
| werden.

|

I

I

[

|

I

I

I

v
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[ m=mmmmmmmm——————————— oo / Links:
| Impulse/ 100m| Nach Driicken der Eingabetaste werden die
| == | ermittelten Werte angezeigt.
| 210 Gerat |
| =—mmm e | Rechts:
| 470 Getr .| Mit Taste Tl zur Meniu-Auswahl.
| = | Mit Taste T3 kann die Kalibrierung
| Radar | wiederholt werden.
b \ Mit Taste T4 zur ndchsten Anzeige
[
|

v
[ / Links:
| Maschine | Eingabe der Arbeitsbreite Uber die
|=——mmm | Zehnertastatur
| Arbeits -
|=——mmm | Rechts:
| breite | Mit Taste Tl zur Menii-Auswahl.
[ e E e e e | Mit Taste T4 zur ndchsten Anzeige.
| 16, 00 m |
b \

[

|

|

v Links:
[ m— T mmmmmm——————————— oo / Eingabe der Impulse/cbm Uber die Zehner-
| Maschdine | tastatur. Die DurchfluBmesser sind auf
| mmmm e | 10.000 Impulse/cbm geeicht.
| Impulse/ cbn |
| =—mmm e | Rechts:
| | Mit Taste Tl zur Meni-Auswahl.
| = | Mit Taste T3 wird falls erforderlich die
| 10000 | Kalibrierung des Durchflufmessers ange-
b \ wahlt.

Mit Taste T4 zur ndchsten Anzeige.

T

I

v Beschreibung des Kalibriervorganges
[ m— T mmmmmm——————————— oo / Rechts:
| Kalibrierung | Mit Taste Tl kann der Kalibriervorgang
| =—mmm e | abgebrochen werden.
| Auslitern, c |
| === |
| mitteln, cbm|
| === |
| " Eingabe?" dr |
b \=mmmm oo \
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mehrmals jahrlich, insbesondere vor jeder
Saison zu iberprifen.

lektronik
[ v
[ [
[ [
Vo [mmmmm e /===== 1 | Nach dem Einschalten des Glillewagens und
o= T o m———————— oo [=mmmmm e / | | dem 1. Impuls vom DurchfluBmesser er-
| Kalibrierung | [Tl | | scheint nebenstehende Anzeige. Die
| === | === | ====== | | Impulse werden gezahlt. Es mul ein FaR-
| Impulse/cbmn | [ | inhalt ausgebracht werden.
| === | === |====== | | Bevor Luft durch den DurchfluBmesser
| 28 Imp . | | T3 | | stromt den Schieber zusperren.
[ === [ === [===—== [
| 0o, 00 cbm| | T4 |
b \mmmmmmm s \ | |
| \mmmmmmmmmm oo \=---- 4 |
[ [
[ [
[ [
R ittt /=== 1 [
[ m— T mmmmmm——————————— oo [mmmm e / | | Nachdem der FaBinhalt ausgebracht wurde,
| Kalibrierung | | Tl | | ist die genaue Menge zu ermitteln und iber
| mmmm e | =mm— | ====== | | die Zehnertastatur einzugeben.
| Impulse/ cbmnm | |
[ === e | I
| 82656 Imp . | |
[ === I I
| 8, 20 cbm| |
b \ |
\ [
[ [
[ [
[ [
\ [
[ v
[ [
R ittt /=== 1 \
[ [mmmm e / | | Links:
| Maschine | Meniu | Tl |[|--->Me | Nach Driicken der Eingabetaste " (=)"
| == | === |====== | | errechnet der Computer den Wert "Im-
] Impulse/cbm | | T2 | | pulse/cbm" und zeigt ihn an.
=== === - [===——= [
| | | T3 | | Rechts:
| =mmm e | ==—mm e | ====== | | Mit Taste T1 zur Menii-Auswahl.
| 10080, 00 | Weiter | T4 |-—————-- >| Mit Taste T4 zur nachsten Anzeige.
b \mmmmmmmmmm e \ | |
\mmmm - \————- | | Die Impulszahl des VolumenmeRgerdtes ist
[
[
\

Links:

Zur Ermittlung der Restmenge im Behdlter
kann hier der Inhalt und auf Wunsch ein
Alarmschwellwert eingegeben werden.

Rechts:
Mit Taste Tl zur Menii-Auswahl.
Mit Taste T4 zur ndchsten Anzeige.

Links:

Es besteht die Moglichkeit den Gulle-
wagen wie die Feldspritze mit mehreren
Teilbreiten zu betreiben.

Existiert keine Teilbreitenschaltung so
ist hier unter "Teilbreite 1" eine 1 ein-
zugeben. Die "Teilbreite 2" wird an-
schlieRBend mit einer 0 quittiert.

Rechts:
Mit Taste Tl zur Meni-Auswahl.
Mit Taste T4 zur nédchsten Anzeige.
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————————————————— / | Links:

i ] T1 |---> Me Es koénnen maximal 10 Teilbreiten beriick-
| —————- | sichtigt werden.

| T2 | Sind z.B. 2 Teilbreiten vorhanden, wird

————————————————— |———=——] die 3. Teilbreite tber die Zehnertastatur
|
|
|

3 | auf 0 gesetzt.

T4 |--— Rechts:
_________________ \ \ \ Mit Taste Tl zur Menii-Auswahl.
\mmmmm e [ p— d \ Mit Taste T4 zur nédchsten Anzeige.

|
1
|
1
|
|
|
1
|
1
|
1
|
1
|
1
|
|
|
1
|
1
|
1
|
o ———— — — =~

————————————————— / | Links:
6] Tl |---> Me Uber die Zehnertastatur wird die Regel-

————————————————— | === konstante eingegeben. Ist die Regelung zu

| T2 | trage, mul der Wert erhdéht werden. Kommt
————————————————— | ——————| es zum Ubersteuern, d.h. es wird z. B. bei

| T3 | dem Sollwert 20cbm/ha von lé6cbm/ha auf

[ | 23cbm/ha dann auf 18cbm/ha usw. geregelt,

| T4 |---> Me ist die Regelkonstante zu hoch. Der einge-
gebene Wert mul verringert werden. Je nach
\mmm - \————- | Gillewagen sind Werte von 10 bis 40 denkbar.

|
1
|
1
|
1
|
1
|
1
|
|
|
1
|
1
|
|
|
|
|
1
|
1
|
s —_—— — — — =~

Rechts:
Mit Taste Tl und T4 zur Meni-Auswahl.

Datenblock Arbeit (Ar)

v e [m——— q Links:
77777777777777777 / \ Die aktuelle Auftragsnummer wird angezeigt.

|
————————————————— [ ====== Rechts:
| T2 |--— Mit Taste T1 zur Menii-Auswahl.
————————————————— [—===——1 | Mit Taste T2 wird der Auftrag gestartet,
| T3 |-—>| und somit auch die Arbeitszeiten.
| === | | Mit Taste T3 wird der Auftrag noch nicht
| gestartet. Es kann ohne Arbeitsstellung
weitergefahren werden.

|
1
|
1
|
1
|
1
|
1
|
1
|
1
|
1
|
|
|
1
|
1
|
1
|
—— — — — — =~

i +<--- (Ar) wenn Auftrag gestartet ist.

Links:

Hier werden die wahrend des Arbeitsvor-
ganges interessierenden Daten angezeigt:
Geschwindigkeit, momentane Ausbringmenge,
eingestellte Abweichung vom eingegebenen
Sollwert, bei Teilbreitenschaltung ver-
bleibende Restbreite.

Rechts:

Mit Taste Tl zur Meni-Auswahl.

Mit Taste T2 zum Auftragsende.

Mit Taste T3 zu den Beh&lterdaten.

Mit Taste T4 zu weiteren Arbeitsdaten.
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|
|
b 4
I |
v [mmm e /===== 1 |
[mmm = mmmmmmmmmm oo Jmmmmm oo / \ |
|1, 60 cbm/min | Menu | Tl |--->Me]
| === | === |====== I |
| | [ T2 | |
|—m—mm | === | === I |
| | [ T3 | |
| === | === |====== I |
| | Wediter | T4 |--->Ar]|
b \ |
|
|
|
|
T— ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, d
|
v [mmmmm e /=== 1
[~ [mmmm e / |
| 20, 0 cbm/hal|Na Block | Tl |--->Me
| === | === |====== |
| 200 m | | T2 |
| === e e e | === |====== I
I 0,32 hal|Behalter | T3 |--———- -
| === | === |====== | |
| Re s t 6 , 5 c b m| Wedlter| T4 | -==>Ar|
b \mmmmmmmmmm oo \ | [
\mmm - \-———- 4 [
|
|
|
‘F __________________________________ d
I
v [mmm e [===== 1
————————————————————————— [mmmm e/ |
| Behalter - | Beh leer | T1 |
|—m—mm | === | === |
| £f411lung | Beh .voll|| T2 |
| === | === |====== I
| | [ T3 |
|—m—mm | === | === I
| 8, 2 cbm| Wedilter | T4 | ---> Ar
b \mmmmmmm e \ |
\mmmmmmm - \==——- 4
R
I
v [mmm e [===== 1
[T [mmmm e / |
| Auftrag | Men i | T1 | ===> Me
|—m—mm | === | === I
| beenden und | Nein | T2 | ---> Ar
| === | === |====== I
| abspeichern?| Ja | T3 |--->Au
|—m—mm | === | === |
| | | T4 |
b \mmmmmm s \ |
\mmmmmmmm e \==—-- 4

MULLE
lektronik

Links:
Anzeige der momentanen Ausbringmenge in
cbm/min.

Rechts:
Mit Taste Tl zur Menii-Auswahl.
Mit Taste T4 zu den Arbeitsdaten.

Links:

Anzeige des aktuellen Sollwertes der Aus-
bringmenge, der Restmenge im Behdlter und
der Prognosen von Weg und Fldche, die mit
der Restmenge bearbeitet werden kdnnen.
Mit den +/-10% Tasten kann der Sollwert
so eingestellt werden, daB die Prognosen
mit den tatsdchlichen Gegebenheiten tber-
einstimmen und keine Restmenge verbleibt!
Rechts:

Mit Taste Tl zur Meni-Auswahl.

Mit Taste T3 zur Behalterbefitillung.

Mit Taste T4 zu den Arbeitsdaten.

Links:
Hier kann der neue Behdlterinhalt ein-
gegeben werden.

Rechts:

Mit Taste Tl wird bestatigt, daB der
Behédlter entleert wurde.

Taste T2 wird gedriickt, wenn der Behalter
voll gefillt wurde.

Mit Taste T4 zu den Arbeitsdaten.

Uber die Zehnertastatur kann zusatzlich
jede gewiinschte Menge eingegeben werden.

Links:
An dieser Stelle kann der Auftrag beendet
und abgespeichert werden.

Rechts:

Mit Taste Tl zur Menii-Auswahl.

Mit Taste T2 werden die aktuellen Arbeits-
daten angewahlt.

Taste T3 dient zum Abspeichern der er-
mittelten Daten.
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Datenblock Speicher

R et /===== 1 Links:

————————————————— / | Es wird automatisch der zuletzt abge-
j Tl |--->Me speicherte Auftrag angezeigt.

Rechts:

Mit Taste Tl zur Meni-Auswahl.

Mit Taste T2 werden samtliche Auftrage

in dem Speicher geléscht.

Mit Taste T3 wird der davorliegende

Auftrag angezeigt.

Mit Taste T4 koénnen die Auftrags-, Maschi-

nen- und Arbeitsdaten des jeweiligen Auf-

trags abgefragt werden.

|
I
|
|
|
I
|
I
|
I
|
I
|
I
|
I
|
I
|
I
|
I
|
I
|
s —_— — — — — =~
|
I
|
I
|
I
|
I
|
|
|
|
|
I
|
|
|
|
|
|
|
|
I

Links:
Es werden weitere Daten des Auftrags 5
angezeigt.

/

| |
| |
| |

[ ===mmm e [===mmmmmm | ======

| |
| |
| |
\

Rechts:

Mit Taste Tl zur Meni-Auswahl.

Mit Taste T4 koénnen die Auftrags-,
Maschinen- und Arbeitsdaten des
jeweiligen Auftrags abgefragt werden.

Links:

Anzeige der Arbeitszeiten

Arbeitszeit "Maschine" lauft, wenn die
Maschine in Arbeitsstellung ist.
Arbeitszeit "Zugmaschine" lauft, wenn
die Geschwindigkeit grésser 1 km/h ist.
Arbeitszeit "Fahrer" z&hlt vom Start des
Bordcomputers an.

|
1
|
1
|
|
|
1
|
1
|
1
|
1
|
1
|
|
|
1
|
1
|
1
|
—— — — — — =~
|
1
|
|
|
1
|
1
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
1

Rechts:

Mit Taste Tl zur Meni-Auswahl.

Mit Taste T4 koénnen die Auftrags-, und
Arbeitsdaten des jeweiligen Auftrags
abgefragt werden.

Links:
Der eingegebene Kommentar erscheint in
der Anzeige.

Rechts:
Mit Taste Tl zur Menii-Auswahl.
Mit Taste T4 zum Speicher 4.

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

—_—— = — — — —

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

| (=]

1 =

|

|
|
|
|
Vv
=
0}

e |
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|
|
|
{ _____________________________________ J
\% [mmmm e /=== 1
[ mm e mmmm e [=mm e / | Links:
| Speicher | | T1 | Alle vorhandenen Auftrdge im Speicher
| === | === | ====== | kénnen geldscht werden.
| | Nein | T2 |---> Me
| === | === |====== | Rechts:
| 18schen? | Ja | T3 |---> Me Mit Taste T2 wird der Speicher nicht
| === | === |====== | geldscht.
| | | T4 | Mit Taste T3 wird er geldscht.
e e e e e \=mmmmmmmm oo \ \ Ricksprung zur Menii-Auswahl.
\=mmmmmm e \=—=-= 4
Alarmanzeigen
(Alarm)

Alarmanzeige sobald der gespeicherte
Sollwert nicht eingehalten werden kann.

Taschenrechnerfunktion

[T~~~ (Kalkulator)

I

v [mmm e /=== 1
[ mmmmmmmmmm—m e [ / | Links:
| Kalkulator | [ Tl | Die Taschenrechnerfunktion wird iiber die
| === | === |====== | Tasten +, -, X oder + angewahlt.
| -~ 0, 00 | | T2 | Es kann auch wédhrend der Arbeit mit dem
| == | === |====== | Taschenrechner gearbeitet werden.
| + 0, 00 | | T3
| === | === |====== | Rechts:
| = 0, 00 | Zuridck| T4 |---> Ricksprung in das Programm iUber die Taste
e e e e e \=—mmm e \ | T4

\=mmmmmm oo \—-—-- 4
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Funktionsdaten

Mit Hilfe der 3 Funktionstasten neben der Zehnertastatur lassen sich jederzeit die gewtinschten Werte durch einen
Tastendruck anzeigen.

I kg; 1
ittt [ |
| | ha |
| J
\% [mmmmm e /=== 1
[ mmmmmmmmmm—m e [ / | Links:
| 225 cbm| | Tl | Anzeige der fiur den aktuellen Auftrag
| === | === | ====== | ausgebrachten Menge und der bearbeiteten
| | Total]| T2 |-—————-- 1 Flache
| === |mmmmm |—==——- I
| 0, 5376 h a | | T3 | | Rechts:
| mmmm e | =mm— | ====== | | Taste T2 fihrt zur Anzeige der totalen
| | Weiter | T4 |--->Ar | ausgebrachten Menge und der bearbeiteten
e e e e e \=mmmmmmmm oo \ \ [ Fléche.
\omm \-———- d | Ricksprung zu den Arbeitsdaten tber die
I Taste T4
|
R e J
| A
I I
A it /=== 1 |
[ [mmmm e / | | Links:
| 4810 cbm| Léschen | T1 [-->] Anzeige der totalen ausgebrachten Menge
| mmmm e | === | ====== | | und der bearbeiteten Flé&che
| | | T2 | | (z.B.innerhalb einer Saison).
|—m—mmm |—m—mmm |—==——- I |
| 343,6924 hal| Léschen| T3 |-—-d Rechts:
| =mmm e | ==—mm e | ====== | Mit den Tasten T1 und T3 werden die
| | Weiter | T4 |--->Ar nebenstehenden Werte geldscht.
LT P e et \=mmmmm e \ | Riicksprung zu den Arbeitsdaten tber die
\mmmmmmmmmm \----- 4 Taste T4
| I gl
| km |
e |- |
| | h |
| L d
A it [===== 1
[ [mmmm e / | Links:
| 127,321 km | | T1 | Anzeige der fiir den aktuellen Auftrag
| mmmm e | === | ====== | gefahrenen Strecke und der Arbeitszeiten
| 6, 73 h Mas . | | T2 | fiir Maschine, Zugmaschine und Fahrer
|—m—mmm |—m—mmm |—==——-
| 7, 55 h Zugm | | T3 | Rechts:
| =mmm e | ==—mm e | ====== | Ricksprung zu den Arbeitsdaten tber die
| 9, 86 h Fahr| Weiter | T4 |--->Ar Taste T4
b \mmmmmmm e \ |
\=mmmmm e \=—=== 4
| ha/h |
ittt | == |
| | 1/min |
/ Links:
| 3, 32 ha/h | | Tl | Anzeige der momentanen und der durch-
| === | === | ====== | schnittlichen Fl&chenleistung
| 3,08 ha/h | [ Anzeige der Pumpendrehzahl.
| =—mmm | = |==—==== | Sensor Pumpendrehzahl)
| Zapfwelle | | T3 |
| === | === |====== | Rechts:
| 520 1/ min | Weiter | T4 |--->Ar Rilcksprung zu den Arbeitsdaten Uuber die
e e e e e \=mmmmmmmm oo \ \ Taste T4.
\=mmmmmm e \=—=-= 4
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