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SPRAYERTEST 1000

1. Zastosowanie i funkcje:

Elektroniczny stot rowkowy stuzy do pomiaru rozktadu cieczy roboczej oraz tacznego wydatku cieczy ze
wszystkich zamontowanych rozpylaczy w opryskiwaczach polowych.

Przyrzad pomiarowy sktada si¢ z wozka pomiarowego wyposazonego w stot rowkowy oraz odcinkoéw szyn
aluminiowych o dtugosci 3,0 m. W celu przetworzenia danych, ich opracowania i wydruku protokotu kontroli oraz
wykresu niezbgdne jest podiaczenie urzadzenia do komputera klasy PC z drukarka.

Woézek pomiarowy automatycznie przemieszcza si¢ do zadanych pozycji pomiarowych co 1000 (2000) mm w celu
dokonania pomiaru wydatku cieczy robocze;.

Uzyskane wartos$ci pomiarowe rozktadu poprzecznego cieczy przesylane sg bezprzewodowo poprzez nadajnik do
komputera i btyskawicznie przedstawione w formie graficznej i /lub tabelarycznej na monitorze. Po zakonczeniu
pomiaru wszystkie dane zostaja przetworzone, opracowane oraz zapisane na twardym dysku komputera. Po
wprowadzeniu dodatkowych danych dotyczacych opryskiwacza polowego (szerokos¢ robocza, pojemnosé
zbiornika, ocena stanu technicznego itd.) mozna dokona¢ wydruku urzgdowego Protokotu kontroli oraz
Zaswiadczenia potwierdzajacego sprawnosc sprzetu.

2. Opis urzadzenia :
2.1. Szyny jezdne:
Szyny sktadaja si¢ z elementéw aluminiowych o dtugosci 3000 mm, beznarzedziowo taczonych zatrzaskami

mechanicznymi . Dhugo$¢ standardowa 18 m (6 elementéw) szyn moze by¢ dowolnie rozbudowana o kolejne
odcinki.
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2.2, Woézek pomiarowy:
Wykonany jest ze stali nierdzewnej i zawiera nastepujace komponenty:

— uktad napedowy z silnikiem elektrycznym 12V

— zespot 10 cylindréw pomiarowych

— uktad rownoczesnego oprozniania wszystkich cylindrow pomiarowych poprzez elektrycznie sterowane zawory
kulowe

— pulpit sterowniczy do recznego pozycjonowania wozka oraz recznego oprozniania cylindrow pomiarowych

— uklad pomiarowy skladajacy si¢ z wyselekcjonowanych czujnikéw ultradzwigkowych, elektroniki pomiarowej
oraz modutu przesylania danych w trybie online

2.3. Stél rowkowy:

Pelnowymiarowy stot rowkowy zbudowany jest z 10 rynienek z profili aluminiowych o szer. 100 mm,
wymiary dt. 1510 mm, szer. 1020 mm, wys. 120 mm:
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24. Zasada dzialania:

Zbierana w rynienkach pomiarowych ciecz robocza ( woda ) sptywa grawitacyjnie poprzez siatki filtrujace do
szklanych cylindréw pomiarowych po ich wewnetrznych $ciankach. Umieszczone centralnie nad wewnetrznymi
cylindrami z PCV czujniki ultradzwigkowe dokonuja pomiaru wysoko$ci lustra cieczy roboczej a modut
obliczeniowy przelicza otrzymane wyniki na warto$ci bezwzgledne objgtosci cieczy. Poniewaz pomiar nastgpuje w
wewngtrznym cylindrze — eliminowane sa niedoktadnosci odczytu z tytutu spieniania si¢ cieczy roboczej lub innego
niz woda ci¢zaru wilasciwego. Precyzyjne wykalibrowanie wstepne cylindrow pomiarowych zapewnia bardzo
doktadny pomiar. Po dokonaniu odczytu we wszystkich cylindrach, uruchomiony zostaje centralny mechanizm
otwierajacy rownoczesnie spustowe zawory kulowe i cylindry pomiarowe zostaja oproznione. Wartosci pomiarowe
przekazane zostaja poprzez nadajnik do komputera, a wozek pomiarowy automatycznie przemieszcza si¢ do
nastepnej pozycji pomiarowej. Pozycjonowanie wozka odbywa si¢ poprzez kontakt zblizeniowy 2 czujnikow
sensorowych z plytkami pozycjonujacymi umieszczonymi na szynach jezdnych. Krotko przed osiagnigciem
nastepnej pozycji pomiarowej wozek zmniejsza swoja predkosé, co gwarantuje doktadnos¢ pozycjonowania ponizej
10 mm.

Pulpit sterujacy zawiera nastgpujace elementy obslugowe:
1. przetacznik dzwigniowy glowny ,,Ein/Aus/Hand) do wiaczania / wylaczania zasilania
2. przelacznik ,,Ventil”do sterowania zaworami spustowymi (wlacznik glowny w pozycji ,,Hand”)
3. przelacznik ,,Fahrmot” sterujacy napgdem wozka pomiarowego (wlacznik gtdéwny w pozycji ,,Hand”)

& Urzadzenie mozna zalaczy¢ po kompletnym zmontowaniu i posadowieniu na szynach!

Wiacznik glowny pozostaje w pozycji EIN (wlaczony) lub AUS (wytaczony), w pozycji HAND (r¢cznie) wymaga
przytrzymania. Przetaczniki ,,Ventil“ (zawory) oraz ,Fahr.“ (kierunek jazdy) stuza do kontroli funkcji
elektromechanicznych zaworéw spustowych oraz kierunku jazdy woézka. Sa one aktywne tak dlugo, jak dhugo
przetacznik glowny znajduje si¢ w pozycji ,,HAND*

Nie jest mozliwy przejazd pomiarowy ze sterowaniem recznym (HAND)

Pomiary moga by¢ wykonywane wytacznie poprzez oprogramowanie zainstalowane na komputerze.

3. Przygotowanie pomiaru:
3.1. Rozmieszczenie szyn:

Aluminiowe elementy szyn nalezy rozstawi¢ w chronionym od wiatru ptaskim placu. Budowanie szyn rozpoczaé
nalezy od lewej strony od elementu poczatkowego z ogranicznikiem. Poszczegolne odcinki nalezy ze soba potaczyé
za pomocg zatrzaskow. Pierwsza szyna jest rozpoznawana poprzez aluminiowy ogranicznik. Nastgpne elementy
nalezy rozktada¢ taczac zatrzaski z uchwytami.

Elementy znajdujace si¢ na lewo od szyny poczatkowej mozna rozbudowywac¢ o dowolng ich ilo$¢ — w zaleznosci
od zadanej szeroko$ci roboczej opryskiwacza.

Nalezy zwrdci¢ uwage na wypoziomowanie za pomoca podkiadek ( klinbw ) szyny jezdnej na catej jej dtugosci.

SPRAYERTEST 1000
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W przypadku badania opryskiwaczy uzywanych (bedacych w uzyciu polowym) nalezy zwrécié
szczeg6lng uwage na czystos¢ zbiornika glownego opryskiwacza! W przypadku stwierdzenia
resztek SOR w zbiorniku, nalezy zadbaé, by wypryskana ciecz zostala skierowana powtérnie do
zbiornika gléwnego!

Resztki poopryskowe nie moga by¢ skierowane do kanalizacji!

3.2, Ustawienie wozka pomiarowego

Po roztozeniu bocznych §cian nalezy umies$ci¢ wozek pomiarowy na szynach, zwracajgc uwage na prawidtowe
zorientowanie kierunku ruchu wozka. Poczatkowy element szyn jezdnych (z ogranicznikiem) musi znajdowac si¢ po
lewej stronie wozka pomiarowego ( patrzgc na wozek od strony cylindrow pomiarowych)

Ogranicznik (punkt referencyjny)
na 1 szynie

Stot rowkowy nalezy natozy¢ na wozek pomiarowy zwracajac uwage na prawidtowe potaczenie zatrzaskow obu
komponentow. Gorna czg$¢ urzadzenia (ptyta rowkowa) powinna zosta¢ natozona na wozek jezdny i zablokowana.
Po zataczeniu w pozycje EIN (wlaczony) wiacznika glownego — urzadzenie jest gotowe do pracy.

SPRAYERTEST 1000
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Skontrolowac¢ nalezy, czy tancuszki zlewowe* znajdujgce si¢ na przedniej stronie stotu rowkowego wisza w
prawidlowo w otworach zlewowych cylindrow pomiarowych. Lancuszki zlewowe stuza do kierowania strumienia
zbieranej cieczy roboczej do otworow zlewowych — jest to istotne zwlaszcza przy rozpylaczach o duzych wydatkach
jednostkowych (zapobiega przelewaniu si¢ cieczy roboczej poza obszar otwordw zlewowych).

Uwaga ! Pomiary na otwartej przestrzeni nie sa dopuszczalne!

4. Obsluga

Usytuowanie stolika operatora z komputerem /drukarka

Miejsce to powinno tak dobrane, by operator mial mozliwo$¢ obserwacji pelnego przejazdu
wozka pomiarowego w trakcie badania!

Laczno$¢ bezprzewodowa.

Dotaczony modut transmisji bezprzewodowej Access Point jest fabrycznie skonfigurowany i przystosowany do
wspolpracy ze strukturg bezprzewodowsa uzytkownika. Nalezy zwroci¢ uwagg na wprowadzenie indywidualnych
adresow IP , przypisanych podczas pierwszego uruchomienia .

Punkt dostepowy Access Point powinien zosta¢ potgczony z komputerem uzytkownika dotaczonym kablem LAN
lub bezprzewodowo Wireless-Lan. (typ punktu dostepowego Access Point moze si¢ rozni¢ w dostawie)

Wazne !!

W trakcie uzytkowania nigdy nie naciskac
$wiecgcego przycisku oznaczonego ,, Cisco
Systems* !!!
Jezeli przycisk ten zostanie naci$nigty i
przytrzymany ok. 5 sek., urzadzenie przechodzi w
tryb nastaw i wozek pomiarowy zostaje
natychmiast unieruchomiony. Woéwczas punkt
LULER N dostgpowy (Access Point) wymaga ponownej

“Ff”s Point konfiguracji.

-~ - Niewlasciwe przeprowadzenie konfiguracji
uniemozliwi poprawnej komunikacji

oprogramowania z urzadzeniem pomiarowym.
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Przyktad prawidlowego usytuowania stanowiska
operatora

4.1 Zasilanie energia elektryczng

Zasilanie energia elektryczng SPRAYERTEST 1000 odbywa si¢ poprzez odporny na wilgo¢ akumulator zelowo-
otowiowy - 12V/18Ah . Pojemnos¢ akumulatora jest wystarczajaca do catodziennej pracy urzadzenia. Zaleca si¢ po
zakonczeniu pracy natadowaé akumulator dotaczong tadowarka. Demontaz akumulatora w trakcie tadowania jest
zbedny, dotadowania nalezy wykorzystaé¢ gniazdo usytuowane z lewej strony wozka jednego.

Uwaga: Praca urzadzenia podczas cyklu tadowania akumulatora moze doprowadzi¢ do uszkodzenia elektroniki
pomiarowej.! Nalezy bezwzglednie wylaczy¢ urzadzenie wiacznikiem glownym podczas tadowania!

Poniewaz w trakcie ladowania akumulatora moga pojawi¢ si¢ niebezpieczne dla zdrowia opary
(olow) — zadba¢ nalezy o wlaSciwe przewietrzanie pomieszczenia w ktorym znajduje si¢
urzadzenie.
Zwrocié¢ nalezy uwage, by w najblizszym otoczeniu ladowanego akumulatora nie znajdowat sie¢
otwarty ogien lub silne zrodlo Swiatla.
Przestrzega¢ nastepujacych zasad podczas ladowania:
Podlaczy¢ najpierw wtyk tadowarki do gniazda ladowania wézka, dopiero teraz podlaczy¢ zasilanie
ladowarki. Po zakonczonym ladowaniu odlaczy¢ najpierw zasilanie ladowarki, po czym odlaczy¢ wtyk
ladowarki z gniazda wozka.

Jezeli napiecie akumulatora spadnie ponizej 10 Volt lub kable zasilania urzadzenia z akumulatora zostana
odwrotnie podlaczone, urzadzenie nie da si¢ uruchomigé!

Zaleca si¢ stosowanie wyltacznie dostarczonej tadowarki. Urzadzenie to przystosowane jest do obstugi stosowanych
w wozku pomiarowym akumulatordéw i pracuje w cyklu automatycznego tadowania pulsacyjnego. W przypadku
dtugiego nie uzywania urzadzenia (okres zimowy) zaleca si¢ okresowe (co 6 — 8 tygodni) dotadowanie akumulatora.

Ladowarka

Elektroniczny stot rowkowy SPRAYERTEST 1000 moze by¢ dostarczony z 2 réznymi typami fadowarek
akumulatora:

Ladowarka XS 800 nie posiada zadnych przyciskow
funkcyjnych. Urzadzenie wlacza si¢ samoczynnie i
automatycznie reguluje prad tadowania.

3 diody LED wskazuja aktualny stan tadowania:
Czerwona: btad polaryzacji przewodow lub niewtasciwe
napigcie
Pomaranczowa: tadowanie (prad 0,8A)

Zielona: akumulator naladowany
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Ladowarka XS 3600 wyposazona jest w przycisk
funkcyjny MODE (tryb tadowania). Umozliwia on
wybor nastgpujacych trybow pracy:

Symbol ,,Motocykl“ — prad tadowania: 0,8A
Symbol ,,Samochéd* - prad tadowania : 3,6A
Symbol ,,Sniezynka“ - prad tadowania: 3,6A przy
temperaturach ponizej 5°C

W wigkszosci przypadkow nalezy wybraé tryb
»Vlotocykl“ dla tadowania akumulatora w czasie 12-16
godzin.
Jezeli SPRAYERTEST 1000 byt uzywany bardzo
intensywnie i akumulator zostal znacznie roztadowany —
nalezy wybrac¢ tryb ,,.Samochéod‘.
; W tym trybie akumulator jest tadowany przez ok. 5

o i godzin.
Jezeli tadowanie akumulatora odbywa si¢ w temperaturze ponizej 5°C, nalezy wybraé tryb ,,Sniezynka”.

UWAGA! Tryb , Sniezynka” nie powinien by¢ stosowany w temperaturach powyzej 5°C !.

4.2, Cylindry pomiarowe:

Cylindry pomiarowe umiejscowione w przedniej czgsci wozka pomiarowego umozliwiajg optyczna kontrole
przebiegu procesu pomiarowego.
Podczas dtuzszej eksploatacji urzadzenia na skutek niezbyt doktadnego mycia opryskiwaczy poddawanych
badaniom mogg gromadzi¢ si¢ w zespole cylindréw pomiarowych zanieczyszczenia i osady, ktore nalezy regularnie
usuwac. Nalezy w tym celu:

1. Zdemontowa¢ modut czujnikdéw sensorowych:

— wylaczy¢ zasilanie urzadzenia pomiarowego.

— zdemontowac¢ 2 wtyczki znajdujace si¢ pod spodem panelu recznego sterowania

— odkreci¢ 4 $ruby na gornej powierzchni modutu czujnikéw sensorowych ( klucz imbusowy
Smm.)

—  wyja¢ modut czujnikéw sensorowych

2. Czyszczenie cylindrow pomiarowych:

— wymy¢ cylindry za pomocg szczotki oraz dostepnych w handlu $§rodkow do czyszczenia szkta
— nie uzywac rozpuszczalnikéw oraz srodkow, ktore niszczg PCW lub tworzywa gumowe.
—  wymy¢ rurki pomiarowe z PCV wykrecajac je wezesniej

3. Montaz modutu czujnikéw sensorowych:

— natozy¢ od gory modutu czujnikow sensorowych zwracajac uwage czy krocce wlewowe
znajduja si¢ w cylindrach pomiarowych. Nie stosowac sity !

— dokreci¢ 4 Sruby na gornej powierzchni modutu czujnikdéw sensorowych ( klucz imbusowy
Smm.)

— zamontowac 2wtyczki znajdujgce si¢ pod spodem panelu recznego sterowania

W celu ochrony oczu i skéry przed dzialaniem szkodliwych substancji zawartych w resztkach
poopryskowych mogacych znajdowa¢ si¢ w opryskiwaczach nalezy zawsze uzywa¢ ubranie
ochronne, okulary ochronne oraz r¢kawice zgodnie z obowiazujacymi przepisami!

SPRAYERTEST 1000
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4.3. Ogélne zasady obstugi i konserwacji:

Urzadzenie pomiarowe SPRAYERTEST 1000 nie wymaga specjalnych zabiegow konserwacyjnych.

W celu zapewnienia bezawaryjnej pracy urzadzenia nalezy jednak dba¢ o czystos¢ kota napgdowego wozka , rolek
prowadzacych oraz szyn jezdnych.

Ze wzgledu na specyfike pracy urzadzenia pomiarowego nalezy dbac o jego optyczny wyglad, estetyke otoczenia
pracy itp.

Wazne !

Precyzja wykonywanych pomiaréw zalezy w znacznym stopniu od stanu technicznego szyn jezdnych, nalezy wigc
regularnie je kontrolowa¢. Mozna w tym celu wykorzysta¢ stanowiace wyposazenie dodatkowe szablony do kontroli
wymiarow szyn.

SPRAYERTEST 1000
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5. Zasady bezpiecznej pracy:

Aby zapewni¢ bezpieczng eksploatacje sprze¢tu nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad:

® w zasiegu pracy urzadzenia nie mogg znajdowac si¢ przedmioty ktére mogltyby zaktoci¢ swobodny ruch wozka
pomiarowego

szyny jezdne ustawi¢ tak, aby podczas pracy urzadzenia nie przechodzi¢ przez nie

niedopuszczalna jest praca urzadzenia bez zamontowanego prawidlowo stolu rowkowego (zabezpieczenie
potozenia $cian bocznych wozka)

® wozek pomiarowy mozna uruchomi¢ wyltacznie po ustawieniu go na szynach jezdnych

UWAGA! Uruchomienie wézka pomiarowego przy zdemontowanym gérnym stole rowkowym
poprzez przelacznik sterowania manualnego (HAND), spowodowaé moze ryzyko przygniecenia
reki pomiedzy dzwignia zawordow a sensorem zaworow. Ostrzega przed tym zélta naklejka na
wozku pomiarowym!

e
Achtung
’ Quetschgofahr ! "
@ S\

, B Kolo napedowe uktadu jezdnego wozka jest tak skonstruowane,

— v ¢ ze w przypadku napotkania przeszkody zaczyna obracac si¢ w
miejscu w celu ochrony przed obrazeniami osob lub urzadzenia pomiarowego. Sita z jaka porusza si¢ wozek na
suchej szynie jezdnej nie przekracza max. 80 Nm a przy szynie mokrej max. 40 Nm. Jezeli przeszkody nie da
si¢ natychmiast usung¢ np. poprzez podniesienie belki polowej opryskiwacza lub przesuni¢cia opryskiwacza do
przodu, nalezy wykorzysta¢ mozliwo$¢ natychmiastowego zatrzymania wozka z poziomu oprogramowania -
czerwony przycisk awaryjny Not-Aus. W tym przypadku nie jest mozliwe dalsze kontynuowanie pomiaru —
nalezy powtornie uruchomi¢ oprogramowanie i powtorzy¢ pomiar!

Dglas: 5) 1. Dikce setzen 2. Teimessung verschieber: | |
Przycisk awaryjny NOT AUS w oknie
oprogramowania.
Po naci$nigciu zostaja anulowane
wszystkie zaprogramowane czynnosci,
system pomiarowy zostaje
== unieruchomiony.
Messung Mefipositonen - .. :
| no [p—fSsh | Abstbezn  Temeang | o Po usunigeiu przeszkody nie ma.
r Gesomtmessng | | Messngvon [T 4[] ¢ Fedbwios. | mozliwosci kontynuowania pomiaru.
= . | 2o ||1;: ? i Q:ﬂ;“; 7%[:‘[‘:mm| Nalezy zamkna¢ 1 powtornie uruchomic
S — M;;:ﬂ"i:mga oprogramowanie. Dane pomiarowe z
T | e v ecih Scrleten ostatniego przejazdu sg niedostepne!
Exp, Excel
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6.

Nadajnik fal radiowych

UWAGA:

Transmisja danych pomiarowych odbywa si¢ poprzez W-Lan 2,4 GHz.
Urzadzenie jest nastawione fabrycznie na kanal Kanal 13.
Ustawione adresy IP — nalezy wykorzystac¢ liste adreséw IP w trakcie pierwszej instalacji.

Zabezpieczenia:

Zabezpieczenia elektroniczne:

Bezpiecznik topnikowy 10 A przy akumulatorze zasilajacym uktad jezdny i pomiarowy wozka
Bezpiecznik topnikowy 5 A przy gniezdzie tadowania
Bezpiecznik rurkowy szklany 8 A przy wtyczce tadowarki

Zabezpieczenia funkcji:

Urzadzenie pomiarowe oraz komputer uzytkownika podczas konfiguracji otrzymuja stale adresy IP.
Podczas uruchamiania systemu pomiarowego nalezy przestrzega¢ nastepujacej kolejnosci wlaczania
urzadzen : punkt dostepowy Access Point, wézek pomiarowy, oprogramowanie diagnostyczne.

Poprzez uruchomienie oprogramowania komunikacyjnego zostaje nawiazane potaczenie radiowe pomi¢dzy
urzadzeniem pomiarowym a komputerem uzytkownika. Uruchomienie oprogramowania urzadzenia
pomiarowego powoduje uruchomienie wozka pomiarowego i jego przejazd na pozycj¢ referencyjna szyn
jezdnych oraz zapamigtanie jego pozycji. Przejazd referencyjny wozka odbywa si¢ ze zredukowanym
momentem obrotowym silnika wozka. Uktad jezdny wozka zawiera 2 sensory indukcyjne wykrywajace
pozycje startowa urzadzenia (plyta referencyjna na 1 metrze szyn jezdnych). Jezeli z roznych powodow w
przewidzianym przez oprogramowanie czasie system nie otrzyma sygnatu o uzyskaniu przez wozek jezdny
pozycji referencyjnej, naped wozka zostaje wylaczony a operator jest informowany poprzez komunikat o
btedzie na monitorze. Po usuni¢ciu przeszkody, nalezy poprzez polecenie ,,powtdérz” kontynuowaé prace.
Jezeli nastgpi brak zasilania urzadzenia np. przepalenie bezpiecznika topnikowego, wytaczenia wiacznika
glownego lub skorzystania z przycisku NOT AUS w oprogramowaniu, naped wozka oraz silnik zaworow
spustowych zostaja natychmiast wytaczone, wozek zatrzymuje sig.

Kontynuowanie pomiaru jest w tym przypadku niemozliwe. Oprogramowanie komunikacyjne musi
zosta¢ powtornie uruchomione po wlaczeniu zasilania wézka.

Jezeli z r6znych powoddow do komputera nie docieraja sygnaty z aktualnym potozeniem woézka jezdnego,
naped wozka zostanie wylgczony po ok. 10 sek.

Jezeli nastgpi zaklocenie po stronie komputera (brak zasilania, usterka sieci itp.), wozek pomiarowy
pozostaje na ostatniej pozycji przed usterkg lub zatrzymuje si¢ po osiggnieciu nastepnej pozycji
pomiarowej. Zapobiega to niekontrolowanemu poruszaniu si¢ wozka po szynach jezdnych.
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7. Dane techniczne

Szyny:
dtugos¢ elementu:

ilo§¢ elementdw szyn:

szeroko$¢ elementu:
rozstaw szyn:
cigzar 1 elementu:

Woézek pomiarowy:
szeroko$¢:
glebokosé:
wysoko$¢:
cigzar:
zasilanie:

Stét rowkowy:

szerokosc:
glebokosé:
wysokos¢:
cigzar:

Oswiadczenie zgodnosci:

3000

6 szt. standard (mozliwa rozbudowa)

628 mm
600 mm
9 kg

1020 mm
320 mm
355 mm
46,6 kg
12V/18Ah

1120 mm (z uchwytami)
1530 mm

120 mm

38,0 kg

14

Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt, auf das sich diese Erkldrung bezieht, den folgenden

Normen entspricht: EN 12761-2, EN 13790-2, 98/37/EG, IEEE 802.11b und IEEE 802.11¢g

Type

Horizontalverteilungspriifstand

Modell

Sprayertest 1000 / Sprayertest 2000

Serien-Nr.

ab 2007001 /2000001

Ernst Herbst Priiftechnik e.K.
Unterachtel 14+16

D-92275 Hirschbach

Tel.: 0049 (0) 9665 9154 0
Fax.: 0049 (0) 9665 9154 18

Unterachtel 18.05.16

Ernst Herbst
Geschiftsfiihrer

SPRAYERTEST 1000



